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stwierdza sig przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Drzwi wewnetrzne wejsciowe
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APROBATA TECHNICZNA ITB

Poz. Nazwa Adres
1 |BKT SYSTEM Sp. z 0.0. ul. Elektronowa 1/3, 94-103 t.6dz
2 |KB Drzwi s.c. Niezabitow 20, 24-320 Poniatowa
Napodhore 185, 588-13 Polna,
4 |RAPELIAS. Czeska Republika
4 |STOLBUD WARSZAWA Sp. z o.0. ul.Postepu 25, 02-676 Warszawa
5 |ZSB SOBANSKI Czechel 18 A, 63-322 Gotuchéw
6 |meblomex Sp. z 0.0. 32-050 Skawina, ul. Pitsudskiego 75
DREW-HOLTZ Spétka z ograniczong i
7 odpowiedzialnoécig Spétka komandytowa ul-Romunalna:€; 14-200 Haws
8 |P.P.H.U ,JAGDOR” Janusz Gierada Piskrzyn 20, 27-552 Backowice
9 |Wilimex Sp. z 0.0. Y owisko 103, 36-053 Kamien
Zarzecze, ul. Mickiewicza 155 37-400
; Nisko
10 |VOSTER Ryszard Roczniak Zaktad Produkcyjny VOSTER |
ul. Lotnikow 1, 38-400 Krosno
11 |STOLARSTWO SYGUDA s.c. 42-100 Kitobuck, ul. Ks. Skorupki 52
12 |Trend Lisowska Spotka Jawna 42-200 Czestochowa, ul. Ztota 197
13 ORION SYSTEMY Sp. z o.0. - 31-535 Krakow, ul. Gesia 22A
Zaktad Produkcyjny ZPU MEBLUX Piotr Piotrowski |32-700 Bochnia Gorzkéw 31
oy 64-600 Oborniki, Roznowo, ul.
14 |P.W. JACEK Jacek Celebanski Winiary 6
2 g 4 Chwatowice 156, 37-455 Radomys$l
15 |[ERKADO Zbigniew Koziowski had SEhai
16 ZAKEAD STOLARSKI WOLBEL Stupno, ul. Spacerowa 2A, 05-250
Jozef Belica, Michat Belica sp.j. Radzymin
34-100 Wadowice, ul. Wenecja 3
INTENSO-DOORS Sp. z o0.0. sy
17 : 34-130 Kalwaria Zebrzydowska,
Meblokar 2 Karcz Spotka Jawna Barwald Gérny
18 |ART Form Sp. z 0.0. Grzegorz Malak, Jézef Para Hermanowa 96, 36-020 Tyczyn
: Wola Rafatowska, ul. Tartaczna 25
19 |DECOPLAST Hubert Pigtka 05-320 Mrozy
Producent Drzwi "BARANSKI" Sp. Jawna Ignacy . .
20 Barariski i Zbigniew Barariski Babiety Wielkie 54, 14-240 Susz
21 |WIRCHOMSKI Krzysztof Wirchomski 33-336 Labowa 273 A
22 |PPH JANDAR Sp.j. Dariusz, Izabela tata 27-420 Bodzechow, Denkowek 93
23 Przedsigbiorstwo Produkcyjne PAGUM 32-050 Skawina, Borek Szlachecki
B. Papiez i wspélnicy spotka jawna 250
24 Buma Factory 1 Spotka z ograniczong 30-415 Krakow, ul. Wadowicka 6

odpowiedzialnoécig Sp. K

wejscie 11
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25 |Fabryka Okien i Drzwi BAS Sp. z o.0. 20-474 Lublin, ul. Smoluchowskiego 1
26 |Marzena Gotas GGD GRUPA GOLD DOOR 12-200 Pisz, Snopki 113

27 |SEKPOL Jan Kowal Sétka Jawna 33-260 Greboszéw 160

28 |Ustugi Budowlane Paskudzki Robert 21-307 Ulan, Paskudy 59a
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1. PRZEDMIOT APROBATY

1.1. Postanowienia ogélne

Przedmiotem  Aprobaty Technicznej ITB sg drzwi wewnetrzne wejéciowe

i wewnatrzlokalowe SYSTEM, produkowane przez PRODUCENTOW wymienionych na stronach

2 i 3 niniejszej Aprobaty Technicznej.

Aprobata Techniczna obejmuje nastepujgce drzwi:

a) wewnetrzne wejsciowe, jednoskrzydiowe:

- typow: AQUA (rys. 1 =61 10), PP 30 (rys. 1 +6112), F (rys. 1 + 6 20), F 3/4 (rys. 1

=61i21), ST1i8T2 (rys. 1 + 61 22) oraz ST3 i ST4 (rys. 1 = 6 i 23), o wymiarach
zewnetrznych skrzydfa nie wigkszych niz (szeroko$¢ x wysoko$é) 1200 x 2400 mm,
prawe lub lewe, petne lub przeszklone, przylgowe lub bezprzylgowe, z progiem lub
bez progu i z uszczelkg opadajacg, z oscieznicami statymi, drewnianymi,
regulowanymi z ptyty widérowej lub stalowymi,

typdw: SILENT (rys. 1 +6i11), FdB (rys. 1 =61 13), F dB 3/4 (rys. 1 = 6 i 14), FM 50
(rys.1+6115), FM60A (rys. 1+6i16), FM60B (rys. 1+ 6i17), FM60 C (rys. 1 + 6
118), FM 70 (rys. 1 + 61 19) oraz R i FR (rys. 1 + 6 i 24), o wymiarach zewnetrznych
skrzydta nie wigkszych niz (szerokos¢ x wysokos¢) 1200 x 2400 mm, prawe lub lewe,
petne lub przeszklone, przylgowe lub bezprzylgowe, z progiem lub bez progu i z
uszczelka opadajgca, z o$cieznicami statymi, drewnianymi, regulowanymi z piyty

widrowej lub stalowymi,

b) wewnatrzlokalowe:
- Jednoskrzydtowe typow: H 40 (rys. 1 + 9 i 25), MASONITE (rys. 1 + 9 i 26) oraz PK

(rys. 1 = 9 27), o wymiarach zewnetrznych skrzydita nie wiekszych niz (szeroko$é
x wysoko$€) 1200 x 2400 mm, prawe lub lewe, z nad$wietlem albo blendg lub bez, z
doswietlem bocznym lub bez, petne, plycinowe lub przeszklone, przylgowe lub
bezprzylgowe, z progiem lub bez progu, z o$cieznicami statymi drewnianymi lub z
MDF, stalowymi, regulowanymi z ptyty wiérowej albo MDF,

- jednoskrzydtowe typow: H 35 (rys. 1 + 6 i 25) oraz DT1, DT2 lub DT3 (rys. 1 + 6 i 28),

o wymiarach zewnetrznych skrzydta nie wiekszych niz (szeroko$¢ x wysoko$é) 1025 x
2030 mm, prawe lub lewe, peine, plycinowe Iub przeszklone, przylgowe lub
bezprzylgowe, z progiem lub bez progu, z oscieznicami statymi drewnianymi lub z
MDF, stalowymi, regulowanymi z ptyty wiérowej albo MDF,

- jednoskrzydtowe typu SZKLO (rys. 29 i 30), wykonane z szyby ze szkia hartowanego

o0 grubosci nie mniejszej niz 8 mm, o wymiarach zewnetrznych skrzydta nie wiekszych
niz (szerokos¢ x wysokosc) 1150 x 2060 mm, prawe lub lewe, przeszklone, przylgowe
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lub bezprzylgowe, bez progu, z oscieznicami statymi drewnianymi lub z MDF,
stalowymi, regulowanymi z piyty wiérowej albo MDF,

- dwuskrzydtowe typéw: H 40 (rys. 1 + 9 25), MASONITE (rys. 1 + 9 i 26) oraz PK (rys.
1+ 91 27), o wymiarach zewnetrznych skrzydet nie wigekszych niz (szeroko$é x
wysokos€) 2400 x 2400 mm, prawe lub lewe, z nad$wietlem albo blendg lub bez, z
doswietlem bocznym lub bez, peine, plycinowe lub przeszklone, przylgowe Ilub
bezprzylgowe, z progiem lub bez progu, z oscieznicami statymi drewnianymi lub z
MDF, stalowymi, regulowanymi z ptyty wiérowej albo MDF.

Wymagane wiasciwoséci techniczne drzwi SYSTEM podano w p. 3.

1.2. Drzwi wewnetrzne wejsciowe

Skrzydta drzwi wewnetrznych wejsciowych SYSTEM sg bezprzylgowe lub majg przylge
na trzech krawedziach (wg rys. 1 + 6). Grubos$¢ skrzydta drzwi wynosi 39 + 80 mm. Typy drzwi,
ich widok i przekroje pokazano narys. 1 +6, 10 + 24,

Ramiaki skrzydet drzwiowych, o wymiarach 38 x 33 + 61 mm, wykonane sg z litego lub
klejonego warstwowo drewna iglastego, o gestosci co najmniej 350 kg/m?, albo lisciastego, o
gestosci co najmniej 500 kg/m?.

Wypetnienie skrzydta drzwiowego stanowig:

- plyty S-Einlage 3 x 13 mm + korek 2 x 3 mm — o tgcznej grubosci 45 mm i masie
powierzchniowej 27,1 kg/m?, firmy SAUERLANDER SPANPLATTEN GmbH & Co. KG -
w drzwiach typu SILENT (rys. 11),

- otworowej piyty wiorowej TUBECORE™ RT 7 lub RK 7, o gestoéci co najmnigj
230 kg/m?® i grubosci 33 lub 34 mm, firmy SAUERLANDER SPAN-PLATTEN GmbH &
Co. KG — w drzwiach typow: FM60 C (rys. 18), FM 70 (rys. 19), ST3i ST4 (rys. 23) oraz
RiFR (rys. 24),

- peinej plyty wiérowej 33VL lub 38VL, o gestosci nie mniejszej niz 520 kg/m?® i grubosci
odpowiednio 33 lub 38 mm - firmy SAUERLANDER SPANPLATTEN GmbH & Co. KG -
w drzwiach typow: PP 30 (rys. 12), FM 60 B (rys. 17), F (rys. 20), F 3/4 (rys. 21), ST1 i
ST2 (rys. 22),

- plyty wiérowej warstwowej 33VL, 44VL lub 55VL, utworzonej przez zszycie piyt
widrowych o grubosci odpowiednio 3 x 11 mm, 4 x 11 mm lub 5 x 11 mm i o gestosci
nie mnigjszej niz 520 kg/m3, firmy SAUERLANDER SPANPLATTEN GmbH & Co. KG —
w drzwiach typow: F dB (rys. 13), F dB 3/4 (rys. 14), FM 50 (rys. 15), FM 60 A (rys. 16),
FM 60 B (rys. 17), FM 60 C (rys. 18) i FM 70 (rys. 19),

- plyty wodoodpornej Aquacombi, o gestosci nie mniejszej niz 700 kg/m® i grubosci
40 mm, firmy HANS ALLMENDINGER AG — w drzwiach typu AQUA (rys. 10),
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- piyty pilsniowej miekkiej o gestosci nie mniejszej niz 140 kg/m?® i grubosci 34 mm -
w drzwiach typow: FM 60 B (rys. 17), F (rys. 20) i F 3/4 (rys. 21).

Wypetnienia skrzydta drzwiowego moga by¢ pokryte z obu stron oktadzinami z:

- plyty HDF, o gestosci nie mniejszej niz 800 kg/m?® i grubosci 3 mm,

- plyty widrowej EGGER 2000, o gestosci nie mniejszej niz 720 kg/m? i gruboéci 3 + 5 mm
- firmy EGGER,

- plyty wirowej MENDE - E1, o gestosci nie mniejszej niz 720 kg/m? i grubosci 3,2 =+
8 mm - firmy Wilhelm Mende GmbH & Co,

- melaminowanej ptyty MDF, o gestosci nie mniejszej niz 750 kg/m? i grubosci 4 + 6 mm,

- ftloczonej ptyty HDF (postaci ptaszcza MASONITE), o gestosci nie mnigjszej niz 800
kg/m? i grubosci 3 mm.

Pomigdzy oktadzing a wypetnieniem skrzydta drzwi moze byé umieszczona przektadka
z blachy aluminiowej, stalowej lub otowianej o grubosci 0,5 + 2,0 mm.

Ramiaki i wypetnienia skrzydta sg sklejane za pomocg kleju o klasie trwatoéci co
najmniej D3 wg PN-EN 204:2002.

Przeszklenia drzwi wewnetrznych wejsciowych SYSTEM wykonywane sg z bezpiecz-
nych szyb pojedynczych osadzanych przy pomocy przyszybowych listew drewnianych, z MDF,
stalowych, chromoniklowych lub z PVC, zgodnych z rys. 4 i 6.

W drzwiach bez progu, w czesci dolnej skrzydita, zamontowana jest uszczelka
opadajaca.

Powierzchne skrzydta drzwi moga by¢ wykanczane fornirem naturalnym, laminatem
HPL, melaminowanym MDF, powiokami lakierowymi lub akrylowymi, folig papierows,
laminatem CPL lub PVC, ptaszczem z blachy stalowej, chromoniklowej, aluminiowej albo
listwami drewnianymi o grubosci nie wiekszej niz 25 mm.

W drzwiach stosowane sa o$cieznice:

- state (blokowe), drewniane, o przekroju zgodnym z rys. 31, wykonane z litego lub
klejonego warstwowo drewna iglastego, o gestosci co najmniej 350 kg/m® albo
lisciastego, o gestosci co najmniej 500 kg/m?,

- regulowane, wykonane z ptyty wiérowej, o przekrojach zgodnych z rys. 32,

- stalowe BKT SYSTEM wg AT-15-8304/2010, REMUS wg AT-15-8663/2011, ZAKPOL
wg AT-15-7506/2010 lub STALPRODUKT wg AT-15-7123/2006.

Oscieznice wyposazone sg w uszczelki z TPE firmy INTER DEVENTER Iub firmy AIB
Spotka Jawna.

Powierzchnie oscieznic moga by¢ wykanczane fornirem naturalnym, laminatem HPL,
powtokami lakierowymi lub akrylowymi, folig papierowa, laminatem CPL lub PVC.

Wyposazenie drzwi wewnetrznych wejsciowych SYSTEM stanowa:

- dwa lub trzy zawiasy (chowane, skrzydetkowe lub czopowe) spetniajgce wymagania
PN-EN 1935:2003,
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- zamek wpuszczany zapadkowo-zasuwkowy z wkiadkg Iub bez wkladki, zamek
magnetyczny,
- klamki z tworzywa sztucznego, mosiezne lub aluminiowe z rdzeniem stalowym albo ze
stali nierdzewnej,
oraz drzwi dodatkowo mogg by¢ wyposazone w drugi zamek wpuszczany z wkiadka YALE,

wizjer lub samozamykacz.

1.3. Drzwi wewnatrzlokalowe

Skrzydta drzwi wewnatrzlokalowych SYSTEM sg bezprzylgowe lub majg przylge na
trzech krawedziach (wg rys. 1 + 9). Grubo$¢ skrzydta drzwi jedno- i dwuskrzydtowych typéw H
40 (rys. 25), MASONITE (rys. 26) i PK (rys. 27) wynosi 39 + 50 mm. Grubos¢ skrzydta drzwi
jednoskrzydtowych typéw H 35 (rys. 25), DT1, DT2 i DT3 (rys. 28) wynosi 35 + 50 mm, za$s
drzwi typu SZKLO (rys. 29 i 30) wynosi 38 mm. Typy drzwi, ich widoki, przekroje i przyktadowe
przeszklenia, pokazano narys. 1+ 9i25 + 30,

Ramiak skrzydia drzwi o wymiarach 38 x 33 mm, wykonywany jest z prasowanej piyty
MDF, o gestosci co najmniej 750 kg/m?®, z litego lub klejonego warstwowo drewna iglastego, o
gestosci co najmniej 350 kg/m?3, albo lisciastego, o gestosci co najmniej 500 kg/m?, natomiast
ramiak skrzydta drzwi DT1, DT2 i DT3 (rys. 28) wykonywany jest z: 2 x HDF 4 mm, 2 x plyta
OSB 10 mm i sklejka lisciasta 6 mm.

Wypetnienie skrzydta drzwiowego stanowig:

- karton o strukturze plastra pszczelego, o gramaturze 140 + 7,0 g/m? i grubo$ci 34 mm -
w drzwiach typéw: MASONITE (rys. 26) i PK (rys. 27),

- wklad w ksztatcie kasetonu o grubosci 33 mm i oczkach 70 x 70 mm, wykonany
z paskéw z ptyty HDF lub MDF o grubosci 3 mm i gestosci co najmniej 760 kg/m®, firmy
BKT SYSTEM Sp. z 0.0. - w drzwiach typow: H 40 i H 35 (rys. 25) oraz PK (rys. 27),

- plyty Iniane UNILIN, o gestoséci co najmniej 470 kg/m?® i grubosci 34 mm, firmy UNILIN -
w drzwiach typéw: H 40 i H 35 (rys. 25), MASONITE (rys. 26) oraz PK (rys. 27),

- otworowe piyty widrowe TUBECORE™ RT 7 lub RK 7, o gestosci co najmniej 230 kg/m?® i
grubosci 33 lub 34 mm, firmy SAUERLANDER SPANPLATTEN GmbH & Co. KG - w
drzwiach typow : H 40 i H 35 (rys. 25), MASONITE (rys. 26) oraz PK (rys. 27),

- petne piyty wiérowe 33VL lub 34VL, o gestosci co najmniej 490 kg/m® i grubosci
33 lub 34 mm, firmy SAUERLANDER SPANPLATTEN GmbH & Co. KG - w drzwiach
typow: H 40 i H 35 (rys. 25) oraz PK (rys. 27),

- plyta piléniowa miekka, o gesto$ci co najmniej 140 kg/m*® i grubosci 33 mm -
w drzwiach typow: H 40 i H 35 (rys. 25), MASONITE (rys. 26) oraz PK (rys. 27),
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Wypetnienia skrzydta drzwiowego moga by¢ pokryte z obu stron oktadzinami z:

- ptyty HDF, o gestosci co najmniej 800 kg/m?® i grubosci 3 mm,

- piyty widérowej EGGER 2000, o gestosci co najmniej 720 kg/m? i grubosci 3 ~ 5 mm -
firmy EGGER,

- piyty widrowej MENDE — E1, o gestosci co najmnigj 720 kg/m*® i grubosci 3,2 +
8 mm - firmy Wilhelm Mende GmbH & Co.,

- ttoczonej ptyty HDF (w postaci ptaszcza MASONITE), o gestosci co najmniej 800 kg/m?® i
grubosci 3 mm,

-z melaminowanej ptyty MDF, o gestosci co najmniej 750 kg/m?® i grubosci 4 =+ 6 mm,

- piyty MDF, o gestoséci co najmniej 750 kg/m? i grubosci 3 mm.

Ramiaki i wypetnienia skrzydta sg sklejane za pomoca kleju o klasie trwatosci co
najmniej D3 wg PN-EN 204:2002.

Przeszklenia drzwi wewnatrzlokalowych SYSTEM wykonywane s3g z szyb bezpiecznych
pojedynczych, osadzanych przy pomocy przyszybowych listew drewnianych, z MDF,
stalowych, chromoniklowych lub z PVC, zgodnych z rys. 4 i 6.

Powierzchne skrzydta drzwi moga by¢ wykanczane fornirem naturalnym, laminatem,
powtokami lakierowymi lub akrylowymi, folia papierowa, laminatem CPL Iub folig PVC,
ptaszczem z blachy stalowej lub aluminiowej, listwami drewnianymi o grubo$ci nie wiekszej niz
25 mm albo ptytami MDF z wyfrezowaniami wzorami dekoracyjnymi.

W drzwiach stosowane sg oscieznice:

- state (blokowe), drewniane, o przekroju zgodnym z rys. 31, wykonane sg z litego lub
klejonego warstwowo drewna iglastego, o gestosci co najmniej 350 kg/m® albo
lisciastego, o gestosci co najmniej 500 kg/m?3,

- state (blokowe), o przekroju zgodnym z rys. 31, wykonane z ptyt z MDF, o gestoséci co
najmniej 750 kg/m?,

- regulowane, o przekrojach zgodnych z rys. 32, wykonane z plyty wiérowej lub z MDF,
o gestosciach zgodnych z p. 3.1,

- stalowe BKT SYSTEM wg AT-15-8304/2010, REMUS wg AT-15-8663/2011, ZAKPOL
wg AT-15-7506/2010 lub STALPRODUKT wg AT-15-7123/2006.

Oscieznice wyposazone sg w uszczelki z TPE firmy INTER DEVENTER lub firmy AIB
Spétka Jawna.

Powierzchnie oscieznic moga by¢ wykanczane fornirem naturalnym, laminatem HPL,
powtokami lakierowymi lub akrylowymi, folig papierowa, laminatem CPL lub PVC.

Wyposazenie drzwi wewnatrzlokalowych SYSTEM stanowig:

- dwa lub trzy zawiasy (chowane, skrzydetkowe lub czopowe) spetniajgce wymagania
PN-EN 1935:2003,

- zamek wpuszczany zapadkowo-zasuwkowy z wkiadkg lub bez wkiadki albo tazienkowy,
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- klamki z tworzywa sztucznego, mosigezne lub aluminiowe z rdzeniem stalowym albo ze
stali nierdzewnej,

- rygiel skrzydta statego — w drzwiach dwuskrzydtowych,

oraz dodatkowo mogg by¢ wyposazone w samozamykacz, kratke lub tuleje wentylacyjne.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Drzwi SYSTEM, wykonane zgodnie z opisem podanym w p. 1.2, sg przeznaczone do
stosowania w budownictwie jako drzwi wewnetrzne wejsciowe, stanowigce, zgodnie z
terminologig ustalong w normie PN-B-91000:1996, zamkniecia otworéw budowlanych w
scianach wewnetrznych, miedzy klatkg schodowg lub korytarzem a pomieszczeniami, w
zakresie wynikajgcym z wiasciwosci technicznych okreslonych w p. 3.3.

Drzwi SYSTEM, wykonane zgodnie z opisem podanym w p. 1.3, s przeznaczone do
stosowania w budownictwie jako drzwi wewnatrzlokalowe, stanowigce, zgodnie z terminologig
ustalong w normie PN-B-91000:1996, zamkniecia otworéw w $cianach wewnetrznych miedzy
izbami, w zakresie wynikajgcym z wiasciwosci technicznych okreslonych w p. 3.3.

Z uwagi na wymagania wytrzymatosciowe, drzwi SYSTEM mogg byé stosowane:

— w warunkach odpowiadajgcych 1 klasie wymagan wytrzymatosci mechanicznej wg PN-EN
1192:2001, tj. w warunkach pracy lekkich — w przypadku drzwi wewnatrzblokowych

- wwarunkach odpowiadajgcych 2 klasie wymagan wytrzymatos$ci mechanicznej wg PN-EN
1192:2001, tj. w warunkach pracy lekkich i érednich — w przypadku drzwi wewnetrznych
wejsciowych.

Z uwagi na ochrong przeciwdzwiekowa pomieszczen drzwi wewnetrzne wejéciowe
SYSTEM powinny by¢ stosowane w zakresie zgodnym z wymaganiami PN-B-02151-3:1999 |ub
z wymaganiami okreslonymi indywidualnie dla konkretnego budynku oraz ustaleniami
podanymiw p. 3.3.13.

Z uwagi na przepuszczalno$¢ powietrza drzwi wewnetrzne wejéciowe SYSTEM
spetniajg wymagania klasy 2 wg PN-EN 12207:2001.

Stosowanie drzwi objetych Aprobatg powinno by¢ zgodne z projektem technicznym,
opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— obowigzujgcych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegdlinosci
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr
75, poz. 690, z pozniejszymi zmianami),

— postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej,

— instrukcji montazu i wbudowywania drzwi opracowane] przez Producenta drzwi
I dostarczanej odbiorcom z kazdg partig wyrobéw.
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3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
3.1. Materialy i elementy

3.1.1. Drewno. Do wykonywania elementéw ram skrzydet i oécieznic oraz poffabrykatow
z drewna klejonego warstwowo powinno by¢ stosowane drewno iglaste (sosnowe) o gestosci
co najmniej 350 kg/m® lub lisciaste o gestoéci co najmniej 500 kg/m?, spemiajgce wymagania
PN-EN 14221:2007.

Wilgotnos¢ drewna powinna wynosic¢ 8 + 15 %.

3.1.2. Kleje. Do tgczenia elementéw skrzydet i o$cieznic oraz do klejenia drewna w
potfabrykatach powinien byé stosowany klej spetniajgcy wymagania wytrzymato$ciowe okreslone
w PN-EN 204:2002 dla klasy trwatosci co najmniej D3.

3.1.3. Poffabrykaty z drewna warstwowo klejonego. Poéifabrykaty z drewna
warstwowo klejonego powinny by¢é wykonywane z materiatéw spetniajgcych wymagania
p. 3.1.1 i 3.1.2 oraz powinny by¢ zaklasyfikowane do klasy formaldehydu E1 wg PN-EN

13986:2006.
Niniejsza Aprobata nie ustala warunkoéw j technologii warstwowego klejenia drewna.

Potgczenia drewna na dtugoéci nalezy wykonywaé przy zastosowaniu ztaczy klinowych
wg PN-B-10087:1996.

Wilgotno$¢ poszczegélnych warstw drewna w poéifabrykacie warstwowo klejonym nie
powinna by¢ wigksza niz 15 %. Rdznica wilgotnosci drewna miedzy poszczegdinymi warstwami
w obrebie przekroju pétfabrykatu, nie powinna by¢ wieksza niz 2 %.

Warstwy drewna w potfabrykacie powinny by¢ doktadnie sklejone. Spoiny powinny byé
ciagte i szczelne (wypetnione klejem).

Warstwowe potgczenie drewna nie powinno ulegaé rozdzieleniu po spoinie podczas
rozszczepiania probek o dtugosci 5 cm za pomoca klina lub szerokiego diuta.

Srednie wytrzymatosci spoin klgjowych na $cinanie przy Sciskaniu, oznaczone wg
ZUAT-15/111.16/2007, nie powinny by¢ mniejsze niz:

a) 7,0 MPa - po 7 dniach sezonowania prébek w klimacie normalnym (klimat normainy
wg PN-ISO 554:1996 i PN-EN 205:2004 to temperatura +20 + 2 °C i wilgotnosé
wzgledna powietrza 65 + 5 % lub temperatura +23 + 2 °C i wilgotno$éé wzgledna
powietrza 50 + 5 %),

b) 2,0 MPa - po sezonowaniu prébek w nastepujgcych warunkach:

— 7 dni przechowywania w klimacie normalnym,

— 4 dni moczenia w wodzie o temperaturze +20 + 2 °C.
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3.1.4. Plyty MDF i HDF. Ramiaki skrzydet i okfadziny skrzydet drzwiowych oraz o$cieznice
blokowe powinny by¢ wykonywane z ptyt pilsniowych, formowanych metodg suchg, typu MDF i
HDF, spetniajgcych wymagania PN-EN 622-1;:2005 oraz PN-EN 622-5:2010 odpowiednio dla ptyt
typu MDF - ogdinego przeznaczenia, uzytkowanych w warunkach suchych lub piyt typu MDF.H
(HDF) - ogolnego przeznaczenia, uzytkowanych w warunkach wilgotnych.

Ptyty MDF przeznaczone do wykonywania elementdéw konstrukcyjnych powinny sie
charakteryzowa¢ gestoscig co najmniej 650 kg/m® ptyty HDF stosowane na oktadziny oraz
ptyciny powinny sie charakteryzowac gestoscig co najmniej 800 kg/m?.

Ptyty typu MDF i HDF, stosowane w procesie produkcji drzwi powinny by¢ zaklasyfikowane
do klasy formaldehydu E1 wediug PN-EN 13986:2006 oraz zawarto$¢ pentachlorofenolu nie
powinna przekracza¢ 5 ppm wedtug Ustalert Aprobacyjnych GW VI11.21/2011.

3.1.5. Plyty wiorowe prasowane. Wypeinienia drzwi powinny by¢ wykonywane z piyt
wiérowych o grubosci 11, 33, 34 i 38 mm i gestosci co najmniej 520 kg/m®. Okfadziny skrzydet
drzwiowych powinny by¢ wykonywane z ptyt widrowych grubosci 3,2 + 8 mm, o gestosci co
najmniej 720 kg/m® Oscieznice regulowane powinny by¢é wykonywane z piyt wiérowych
grubosci 22 mm, o gestosci co najmniej 630 kg/m?® i ptyt grubosci 12 mm, o gestosci co
najmniej 700 kg/m?.

Ptyty wiérowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 312:2011 dla ptyt typu P1 oraz
powinny by¢ zaklasyfikowane do klasy formaldehydu E1 wedtug PN-EN 13986:2006 oraz
zawartos¢ pentachlorofenolu nie powinna przekracza¢ 5 ppm wedtug Ustalenn Aprobacyjnych GW

VIII.21/2011.

3.1.6. Plyty wiorowe wytlaczane. Wypetnienia drzwi powinny by¢ wykonywane z piyt
widrowych wyttaczanych, spetniajgcych wymagania PN-EN 14755:2007 dla ptyt typu ESL — w
przypadku ptyt petnych, o gestosci co najmniej 490 kg/m?® i dla ptyt typu ETS - w przypadku ptyt
otworowych, o gestosci co najmniej 230 kg/m3.

Ptyty widrowe wyttaczane powinny by¢ zaklasyfikowane do kiasy formaldehydu E1 wedtug
PN-EN 13986:2006 oraz zawartos¢ pentachlorofenolu nie powinna przekraczaé¢ 5 ppm wedtug
Ustalen Aprobacyjnych GW VII1.21/2011.

3.1.7. Plyty pazdzierzowe. Wypetnienia drzwi powinny by¢é wykonywane z piyt
pazdzierzowych o gestosci co najmniej 470 kg/m3 spetniajgcych wymagania PN-EN
15197:2008 dla piyt typu FB1.

Ptyty pazdzierzowe powinny by¢ zaklasyfikowane do klasy formaldehydu E1 wediug PN-
EN 13986:2006 oraz zawartosé pentachlorofenolu nie powinna przekracza¢ 5 ppm wedtug Ustalen
Aprobacyjnych GW VI11.21/2011.
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3.1.8. Plyty pilSniowe migkkie. Wypetnienia drzwi powinny by¢ wykonywane z piyt
pilsniowych miekkich o gestosci mniejszej niz 140 kg/m? spetniajgcych wymagania PN-EN
622-4:2010 dla ptyt typu SB.

Piyty pilsniowe miekkie powinny by¢ zaklasyfikowane do klasy formaldehydu E1 wedtug
PN-EN 13986:2006 oraz zawartos¢ pentachlorofenolu nie powinna przekracza¢ 5 ppm wediug
Ustalen Aprobacyjnych GW VII.21/2011.

3.1.9. Plyty OSB. Ramiaki skrzydet drzwiowych powinny by¢ wykonywane z ptyt OSB
spetniajgcych wymagania PN-EN 300:2007 dla piyt typu OSB-1.

Ptyty OSB powinny by¢ zaklasyfikowane do klasy formaldehydu E1 wediug PN-EN
13986:2006 oraz zawartoS¢ pentachlorofenolu nie powinna przekraczaé 5 ppm wedtug Ustalen
Aprobacyjnych GW VI11.21/2011.

3.1.10. Sklejka. Ramiaki skrzydet drzwiowych powinny by¢ wykonywane ze sklejki
spetniajgcej wymagania PN-EN 636:2013 dla sklejki typu EN 636-1.

Sklejka powinna by¢ zaklasyfikowana do klasy formaldehydu E1 wediug PN-EN
13986:2006 oraz zawartos¢ pentachlorofenolu nie powinna przekracza¢ 5 ppm wedtug Ustalen
Aprobacyjnych GW VII1.21/2011.

3.1.11. Szyby. Do szklenia skrzydet drzwi powinny by¢ stosowane szyby
o grubosci co najmniej 4 mm, ze szkta zwyktego typu float wg PN-EN 572-2:2012, szkia ptaskiego
ciggnionego wg PN-EN 572-4:2012, szkta matowego badz ornamentowego (wzorzystego)
walcowanego wg PN-EN 572-5:2012 lub szyby ze szkfa wzmocnionego i bezpiecznego np. wg PN-
EN 1863-1:2012, PN-EN 12150-1:2002 lub PN-EN 1SO 12543-2:2011.

3.1.12. Uszczelki. W oscieznicach drzwi powinny by¢ stosowane uszczelki przylgowe
wpuszczane, wykonane z TPE, zgodne z p. 1.2 i 1.3. Uszczelki powinny spetniaé wymagania
PN-EN 12365-1:2006.

W przypadku drzwi, klasyfikowanych w zakresie izolacyjno$ci akustycznej, w skrzydtach
powinny by¢ stosowane uszczelki opadajace Gallaxplus firmy Gatental lub DSD 1530 firmy

Inter Deventer.

3.1.13. Okucia. W drzwiach SYSTEM nalezy stosowaé kompletne okucia podane w p.
1.21 1.3, ktére powinny spetnia¢ wymagania nastepujacych norm:

- PN-EN 1935:2003 — zawiasy,

- PN-EN 12209:2005 — zamki,

- PN-EN 1906:2012 — klamki drzwiowe wraz z tarczami,

- PN-EN 1303:2007 — wktadki bebenkowe.

Okucia powinny by¢ dostosowane do masy skrzydta oraz do obcigzen
eksploatacyjnych, a takze powinny by¢ dopuszczone do obrotu.
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3.1.14. Kratki i tuleje wentylacyjne. W skrzydtach drzwiowych do pomieszczen
sanitarnych powinny by¢ stosowane elementy wentylacyjne: tuleje tworzywowe, kratki
drzwiowe (np. kratki z tworzywa sztucznego wg PN-B-94090:1996) lub powinno byé
podfrezowane skrzydio.

Sumaryczny przekroj otworéw wentylacyjnych w drzwiach przeznaczonych do
pomieszczen sanitarnych nie powinien by¢é mniejszy niz 0,022 m?.

3.2. Wykonanie

Jakos¢ wykonania i wykonczenia drzwi powinna by¢ zgodna z p. 1 oraz ZUAT-
15/111.16/2007. Nie powinny wystepowac widoczne uszkodzenia (pekniecia, rysy, wgniecenia,
itp.), uskoki w miejscach potgczer: sgsiednich elementow, wichrowato$é powierzchni ptaskich,
nieciggtos¢ powtok wykonczeniowych i uszczelek, itp.

Ramy oscieznic powinny by¢ proste, bez skrecen, wichrowatoéci i statych odksztatcen.
Stojaki oscieznic powinny byé réwnolegte do siebie i prostopadie do nadproza.

Okucia powinny by¢ tak osadzone i zamocowane, aby nie powodowaty dodatkowych
naprezen. Sworznie zawiaséw powinny by¢ pofozone wspolosiowo oraz réwnolegte do
ptaszczyzny stojaka zawiasowego oscieznicy lub ptaszczyzny pionowej ramy skrzydia.

Przyczepno$¢ oklein (forniru i folii) do podtoza, sprawdzana wg PN-EN 311:2004, nie
powinna by¢ mniejsza niz 1,0 MPa (jezeli zniszczenie probek nastapi w obrebie potaczenia) lub
nie mniejsza niz 0,6 MPa (jedli zniszczenie nastapi w obrebie podioza), natomiast
przyczepno$¢ powtok malarskich do poditoza powinna odpowiadaé stopniowi 0 lub 1 wg PN-EN
ISO 2409:2008.

Przyczepno$¢ powtok wykoriczeniowych zostata okreslona w procedurze aprobacyjnej;
nie jest objeta wstepnym badaniem typu ani badaniami gotowych wyrobéw.

3.3. Wiasciwosci techniczne drzwi

3.3.1. Wymiary. Wymiary drzwi powinny byé zgodne z p. 1 oraz z rys. 1 + 32.

Odchytki wymiarow luzéw wrebowych i szczelin przylgowych powinny byé zgodne z
wymaganiami ZUAT-15/111.16/2007, tj. odchytki wymiaréw luzéw wrebowych maksymalnie
+2mmi-1mm.

Odchytki wymiarow skrzydet nie powinny przekracza¢ odchytek dopuszczalnych
dla 2 klasy tolerancji wg PN-EN 1529:2001, tj. + 1,5 mm (odchytki szerokosci i wysokosci) i +
1,0 mm (odchytka grubosci).

Odchytki wymiarowe o$cieznic drewnianych od wartosci nominalnych nie powinny
przekraczac¢ dopuszczalnych odchytek podanych w ZUAT-15/111.16/2007, 1.

— szerokosc i wysokos¢ zewnetrzna £ 5,0 mm,
— wymiary w $wietle —do 1 m: £ 2,0 mm, powyzej 1 m: + 3,0 mm,
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— grubos¢ przekroju £ 1,0 mm,
—~ szerokos$é przekroju £ 2,0 mm.

3.3.2. Prostokatnos¢ skrzydta. Odchylka od prostokatno$ci naroza skrzydta nie powinna
przekracza¢ odchytek dopuszczalnych dla 2 klasy tolerancji wg PN-EN 1529:2001, tj. 1,5 mm.

3.3.3. Ptasko$¢ skrzydfa. Odchytki od ptasko$ci ogdlnej skrzydta drzwi: zwichrowanie
(odchytka od ptaskosci naroza), wygiecie wzdiuzne (w kierunku wysokosci) i wygiecie
poprzeczne (w kierunku szerokosci) nie powinny przekraczaé¢ odchylek dopuszczalnych dla 3
klasy tolerancji wg PN-EN 1530:2001, tj. odpowiednio 4,0 mm, 4,0 mm i 2,0 mm.

Odchytka od ptaskosci miejscowej nie powinna przekracza¢ odchyiki dopuszczalnej
dla 1 klasy tolerancji wg PN-EN 1530:2001, tj. 0,6 mm.

3.3.4. Prawidlowo$é dziatania drzwi. Ruch skrzydta przy otwieraniu i zamykaniu
powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i ocierania skrzydta o oscieznice. Dziatanie ruchomych
elementéw oku¢ powinno przebiega¢ bez zacie¢. Uszczelki powinny $cisle przylegaé do

odpowiednich powierzchni skrzydta i oscieznicy, zgodnie z zatozeniami konstrukcyjnymi.

3.3.5. Sily operacyjne. Sity operacyjne drzwi bez urzadzen zamykajacych, mierzone wg
PN-EN 12046-2:2001, nie powinny przekracza¢ wartoéci dopuszczalnych okreslonych dla klasy 2
wg PN-EN 12217:2005.

3.3.6. Odporno$¢ na obcigzenie statyczne pionowe, dzialajace w plaszczyznie
skrzydia. Obcigzenie statyczne sitg pionowg o wartosci 400 N (1 klasa wytrzymatosci wg PN-
EN 1192:2001) lub 600 N (2 klasa wytrzymato$ci wg PN-EN 1192:2001), dziatajace na skrzydio
rozwarte pod kgtem 90°, zgodnie z PN-EN 947:2000, nie powinno powodowacd:

— odksztatcen trwatych pionowych, mierzonych w dolnym narozu po stronie zamka,

wiekszych niz 1 mm,

— zmiany diugosci przekatnej skrzydta wiekszej niz 1 mm,
— uszkodzen wyrobu.
Prawidtowos$¢ dziatania drzwi po badaniu powinna byé zachowana, zgodnie z p. 3.3.4.

3.3.7. Wytrzymalo$¢ na skrecanie statyczne. Obcigzenie statyczne skrecajgce sitg o
wartoéci 200 N (1 klasa wytrzymatosci wg PN-EN 1192:2001) lub 250 N (2. klasa
wytrzymatosci wg PN-EN 1192:2001), dziatajagce na skrzydio rozwarte pod katem 90° |
zablokowane w gornym narozu po stronie zamka, zgodnie z PN-EN 948:2000, nie powinno
powodowac odksztatcenia trwatego, poziomego skrzydta w miejscu przytozenia sity (dolne
naroze po stronie zamka) wigkszego niz 2 mm.

Prawidtowos¢ dziatania drzwi po badaniu powinna by¢ zachowana, zgodnie z p. 3.3.4.
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3.3.8. Odpornos¢ na uderzenie cialem miekkim i ciezkim. Skrzydta drzwiowe nie
powinny wykazywaé zadnych uszkodzen mechanicznych, tj. zgniecenia wypetnienia,
rozwarstwienia, oderwania okiadzin, peknie¢ w miejscu mocowania oku¢, itp. w wyniku
trzykrotnego uderzenia ciatem migkkim i ciezkim o masie 30 kg, z energig E = 30 J (1 klasa
wytrzymatosci wg PN-EN 1192:2001) lub z energig E = 60 J (2 klasa wytrzymatosci wg PN-EN
1192:2001), w migjsca wyznaczone wg PN-EN 949:2000, zaréwno w kierunku otwierania jak i
zamykania skrzydia. Odksztalcenia trwate skrzydia w miejscach uderzen, zmierzone jako
roznica odchytek od ptaskosci przed i po uderzeniach, nie powinny przekracza¢ 2 mm.

Prawidtowo$¢ dziatania drzwi po badaniu powinna by¢ zachowana, zgodnie z p. 3.3.4.

3.3.9. Odporno$é na uderzenie cialem twardym. Srednia wartoéé glebokosci
wgniecen w powierzchniach skrzydia, wywofanych uderzeniami kulki stalowej o $rednicy
50 mm i masie 500 g, z energig E = 1,5 J (1 klasa wytrzymatosci wg PN-EN 1192:2001) lub z
energia E = 3 J (2 klasa wytrzymato$ci wg PN-EN 1192:2001), w miejsca wyznaczone wg PN-
EN 950:2000, nie powinna by¢ wieksza niz 1,0 mm, natomiast warto§¢ maksymalna gtebokosci
tych wgniecen nie moze przekracza¢ 1,5 mm. Srednia warto$é érednic ww. wgtebieri nie
powinna by¢ wigksza niz 20 mm. Powierzchnie skrzydta po badaniu nie powinny wykazywac
uszkodzern mechanicznych (ztaman, przebi¢ i peknie¢, rozwarstwien). Moga wystapic¢

pojedyncze uszkodzenia powtoki warstwy wykofczeniowej.

3.3.10. Odporno$¢ na wstrzasy. Drzwi nie powinny wykazywaé zadnych uszkodzen
mechanicznych po wykonaniu 300 (3 klasa) powtarzajacych sie cykli uderzenia skrzydia o
oscieznice, wykonanych zgodnie z PN-B-06079:1988.

Prawidiowos$¢ dziatania drzwi po badaniu powinna byé zachowana, zgodnie z p. 3.3.4.

3.3.11. Odpornos$é¢ drzwi na cykliczne, wielokrotne otwieranie i zamykanie
skrzydta.Po wykonaniu 100 000 cykli otwierania i zamykania skrzydta (tj. dla klasy 5 wg PN-
EN 12400:2004) — w przypadku drzwi wewnetrznych wejsciowych lub po wykonaniu 10 000
cykli otwierania i zamykania skrzydta (ij. dla klasy 2 wg PN-EN 12400:2004) — w przypadku
drzwi wewnatrzlokalowych, zgodnie z PN-EN 1191:2002, drzwi nie powinny wykazywac
zadnych odksztatcen lub uszkodzen powodujgcych utrate ich funkcjonalnosci i nieprzydatnosé
do stosowania, np. oderwania, przesuniecia lub wygiecia zawiasdéw, zmian w konstrukcji
skrzyta, ostabienia zamocowania zaczepu zamka w oscieznicy, itp. Uszczelki powinny scisle
przylega¢ do odpowiednich powierzchni skrzydta i oscieznicy, zgodnie z zatozeniami
konstrukcyjnymi.

Wiasciwos¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu

i badaniami gotowych wyrobow.
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3.3.12. Przepuszczalno$¢ powietrza. Warto§¢ $rednia wspoiczynnika infiltracji
powietrza nie powinna by¢ wieksza niz 1,0 m*/(m-h-daPa)??.

Przepuszczalnos¢ powietrza drzwi wewnetrznych wejsciowychpowinna odpowiadaé co
najmniej klasie 2 wg PN-EN 12207:2001, tj. 27 m*h-m? w odniesieniu do powierzchni drzwi

oraz 6,75 m®%h-m? w odniesieniu do dtugosci linii stykowej.

3.3.13. lzolacyjnos¢ akustyczna. Izolacyjno$¢ akustyczng drzwi wewnetrznych
wejsciowych SYSTEM, z progiem lub bez progu i z uszczelkg opadajgca, podano w tablicy 1.

Tablica 1

Klasy akustyczne "
Rodzaj drzwi klasa D, klasa D; klasa Rw
wg wskaznika Ra1 | wg wskaZnika Ra; | wg wskaZznika Rw
1 2 3 4
Drzwi SYSTEM typu SILENT, peine D1 —40dB D;—-35dB Rw=42 dB
Drzwi SYSTEM typu PP 30, peine Di1-25dB Dz—-25dB Rw =27 dB
Drzwi SYSTEM typu PP 30, przeszklone D1 —30dB D2-30dB Rw =32 dB
Drzwi SYSTEM typu FM 50, peine D1—-30dB D2-30dB Rw= 32 dB
Drzwi SYSTEM typu F dB, peine D1 -30dB D>-30dB Rw=32dB
Drzwi SYSTEM typu R, peine D:—25dB D2—-25dB Rw =27 dB
) Zasady klasyfikacji D1, D2 — wg Instrukcji ITB nr 448/2009

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Drzwi wewnetrzne wejsciowe i wewnatrzlokalowe SYSTEM powinny by¢ pakowane
pojedynczo lub na paletach, w kompletnym zestawie elementoéw skfadowych zgodnie z PN-B-
05000:1996, z dotaczong instrukcja wbudowania. Opakowanie powinno zabezpieczaé drzwi
przed uszkodzeniami mechanicznymi i odksztatceniami. Drzwi powinny by¢ przechowywane i
transportowane zgodnie z PN-B-05000:1996.

Na kazdym opakowaniu drzwi SYSTEM powinna znajdowaé sie informacja zawierajaca
co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe (symbol) wyrobu,

— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7673/2015,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z
rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).
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Ponadto, jezeli z odrgbnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na
podstawie rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin
(Dz. U. z 2012 r., poz. 445, z p6Zniejszymi zmianami) oraz dotaczania informacji okreslajacej
zagrozenia dla zdrowia lub Zycia, wynikajace z karty charakterystyki na podstawie rozporzadzenia
(WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwolen i stosowanych ograniczert w zakresie chemikalibw (REACH), do wyrobu
powinna byC dofgczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajaca wymagane przez

przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. z. U. nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7673/2015 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposob6w deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny
zgodnosci drzwi SYSTEM z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7673/2015 dokonuje Producent
stosujgc:

- system 3 —w przypadku drzwi wewnetrznych wejéciowych,
- system 4 —w przypadku drzwi wewnatrzlokalowych.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnoéci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7673/2015 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zaktadowej kontroli produkciji.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnoéci, Producent moze wystawié krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7673/2015 na podstawie:

a) wstgpnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,

b) zaktadowej kontroli produkcji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wilasciwosci

techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych drzwi stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci wyrobéw
produkowanych przez wszystkich Producentow, z wyjatkiem badan wymienionych w p. 5.4.1.1.

a)
b)
c)
d)
e)
f)

g)
h)

Wstepne badanie typu drzwi SYSTEM obejmuje:

prostokatnos¢ i ptaskosc skrzydet,

odpornos$¢ na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajgce w ptaszczyznie skrzydta,
wytrzymatosé na skrecanie statyczne,

odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim,

odpornos¢ na uderzenie ciatem twardym,

odpornos¢é na wstrzgsy (z wyjatkiem drzwi wyposazonych w urzgdzenia zamykajgce),
przepuszczalnosé powietrza (w przypadku drzwi wewnetrznych wejsciowych),

izolacyjno$¢ akustyczng (w przypadku drzwi wewnetrznych wejsciowych).

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobdéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

1)
2)

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(5.4.1), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgii,
dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o
wymaganych wtasciwosciach.

Wiasciwosci techniczne wyrobéw sktadowych, stosowanych w drzwiach objetych

Aprobatg, powinny by¢ potwierdzone deklaracjami zgodnosci w przypadku wyrobow
podlegajgcych wymaganiom ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.

Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami), a w przypadku pozostatych wyrobéw —
Swiadectwami technicznymi, wydanymi przez Producentéw. Dokumenty te powinny obejmowac

w szczegdlnosci:

— klej,
ptyty drewnopochodne i péifabrykaty z drewna klejonego warstwowo,

|

— okucia,

- szyby,
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- uszczelki,
— wyroby do wykonczania powierzchni drzwi.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyrob jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-7673/2015. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegélne
wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg byé w petni mozliwe

do identyfikacji i odtworzenia.

a)
b)

d)

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
weryfikacyjne badanie typu,
badania biezace,

badania okresowe.

5.4.1.1. Weryfikacyjne badanie typu. Weryfikacyjne badanie typu obejmuje sprawdzenie:
prostokatnosci i ptaskosci skrzydet,

odpornosci na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajgce w ptaszczyznie skrzydta,
przepuszczalnosci powietrza (w przypadku drzwi wewnetrznych wejsciowych),
izolacyjnosci akustycznej (w przypadku drzwi wewnetrznych wejsciowych).

5.4.1.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

jakosci wykonania,

odchytek wymiarow,

5.4.1.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

sit operacyjnych,

odpornosci na obcigzenie statyczne pionowe, dziatajgce w ptaszczyznie skrzydia,
przepuszczalnosci powietrza (w przypadku drzwi wewnetrznych wejsciowych),
izolacyjnosci akustycznej (w przypadku drzwi wewnetrznych wejsciowych).

5.5. Czestotliwosé badan

Weryfikacyjne badanie typu drzwi powinno by¢ przeprowadzone przy rozpoczeciu

produkcji na jednej probce drzwi wytworzonych w zakiadzie produkcyjnym kazdego z

producentéw objetych Aprobata.

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie

rzadziej niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko§¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona

w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny byé wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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5.6. Metody badan

Badania wiasciwosci technicznych drzwi nalezy wykonaé wg ZUAT-15/111.16/2007.
Whyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w p. 3.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane drzwi nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata Techniczna zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-7673/2008.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7673/2015 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$¢ drzwi wewnetrznych wej$ciowych i wewnatrzlokalowych SYSTEM do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. z. U. nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu
i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7673/2015 i oznakowat
wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnief wynikajacych z przepisow o
ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnief nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.
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6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna [TB nie zwalnia producenta drzwi wewnetrznych wejéciowych
i wewnatrzlokalowych SYSTEM od odpowiedzialno$ci za ich prawidiowa jakos¢, a wykonawcow

robdt budowlanych od odpowiedzialno$ci za wiasciwe wbudowanie drzwi.

6.6. W treSci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie drzwi wewnetrznych wej$ciowych i
wewnatrzlokalowych SYSTEM nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7673/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7673/2015 jest wazna do 05 marca 2020 .

Wazno$c Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej,
z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-B-02151-3:1999  Akustyka budowlana. Ochrona przed hafasem w budynkach. Izolacyjnos¢
akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna
elementow budowlanych. Wymagania

PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-B-06079:1988 Drzwi drewniane. Metoda badania odpornosci na wstrzgsy

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do probki

PN-EN 204:2002 Klasyfikacja klejow termoplastycznych do drewna przeznaczonych do
polgczen niekonstrukcyjnych

PN-EN 205:2005 Kleje. Kleje do drewna przeznaczone do pofgczeri niekonstrukcyjnych.
Oznaczanie wytrzymatosci na $cinanie spoiny klejowej w polaczeniach
zakfadkowych

PN-EN 300:2007 Piyty o widrach orientowanych (OSB) -- Definicje, klasyfikacja i wymagania
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PN-EN 312:2011
PN-EN 572-2:2012

PN-EN 572-4:2012

PN-EN 572-5:2012

PN-EN 622-1:2005
PN-EN 622-4:2010

PN-EN 622-5:2010
PN-EN 636:2013
PN-EN 947:2000
PN-EN 949:2000
PN-EN 948:2000
PN-EN 950:2000
PN-EN 951:2000
PN-EN 952:2000
PN-EN 1026:2001

PN-EN 1191:2001

PN-EN 1192:2001
PN-EN 1303:2007

PN-EN 1529:2001

PN-EN 1530:2001
PN-EN 1863-1:2012

PN-EN 1935:2003

PN-EN 12046-2:2001
PN-EN 12150-1:2002

PN-EN 12207:2001
PN-EN 12209:2005

techniczne

Plyty wiorowe. Wymagania techniczne

Szkfo w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-
krzemianowego. Czesc¢ 2: Szkio float

Szkfo w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkfa sodowo-wapniowo-
krzemianowego. Szklo plaskie ciggnione

Szkfo w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-waphiowo-
krzemianowego. Wzorzyste szkfo walcowane

Phyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogéine

Plyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Czesc 4. Wymagania dia piyt
porowatych

Piyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Cze$¢ 5: Wymagania dla pfyt
formowanych na sucho (MDF)

Skiejka. Wymagania techniczne

Drzwi rozwierane. Oznaczanie odpornos$ci na obcigzenia pionowe

Okna i sciany ostonowe, drzwi, zastony i Zaluzje. Oznaczanie odpomosci
drzwi na uderzenie ciatern miekkim i ciezkim

Drzwi rozwierane. Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne
Skrzydia drzwiowe. Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciafem twardym
Skrzydfa drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i
prostokatnosci

Skrzydfa drzwiowe. Plaskos¢ ogdina i miejscowa. Metoda pomiaru

Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Metoda badania

Okna i drzwi. Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda
badan

Drzwi. Klasyfikacja wymagarn wytrzymatosciowych

Okucia budowlane. Wkiadki bebenkowe do zamkdéw. Wymagania i metody
badan

Skrzydfa drzwiowe. Wysokosc¢, szeroko$¢, grubosc i prostokatnosc. Klasy
tolerancji

Skrzydia drzwiowe. Ptaskos¢ ogbina i miejscowa. Klasy tolerancji

Szkfo w budownictwie. Termicznie wzmocnione szkio sodowo-wapniowo-
krzemianowe. Cze$¢ 1: Definicja i opis

Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badari
Sity operacyjne. Metoda badania. Cze$¢ 2: Drzwi

Szkifo w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne szkio sodowo-
wapniowo-krzemowe. Czesc¢ 1. Definicja i opis

Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Klasyfikacja

Okucia budowlane. Zamki . Zamki mechaniczne wraz z zaczepami -
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PN-EN 12217:2004
PN-EN ISO 12543-
2:2011

PN-EN 13183-1:2003

PN-EN 13556:2005

PN-EN 14221:2007

PN-EN 14755:2007
PN-EN 15197:2008
PN-EN I1SO 10140-

2:20M1
ZUAT-15/111.16/2007

UA GW VIII.21/2011

AT-15-7506/2010
AT-15-7123/2006
AT-15-8304/2010
AT-15-8663/2011

Wymagania i metody badar

Drzwi. Sity operacyjne. Wymagania i klasyfikacja

Szkfo w budownictwie. Szkfo warstwowe i bezpieczne szkio warstwowe.
Czesc 2: Bezpieczne szkto warstwowe

Wilgotnosc tarcicy. CzeS¢ 2. Okreslenie wilgotnosci za pomocq
elektrycznego wilgotnosciomierza oporowego

Drewno okragfe i tarcica. Terminologia stosowana w handiu drewnem w
Europie

Drewno | materialy drewnopochodne w wewnetrznych oknach,
wewnetrznych skrzydiach drzwiowych i wewnetrznych oScieznicach.
Wymagania jakosciowe i techniczne

Plyty widrowe wyttaczane. Wymagania techniczne

Plyty drewnopochodne. Piyty pazdzierzowe. Wymagania techniczne
Akustyka. Pomiar laboratoryjny izolacyjnosci akustycznej elementow
budowlanych. Czesc 2: Pomiar izolacyjnosci od dZwiekow powietrznych
Rozwierane drzwi wewnetrzne: wejSciowe | wewnatrziokalowe z drewna,
materiatow drewnopochodnych, tworzyw sztucznych i metali, ogéinego
stosowania oraz o deklarowanej klasie odpornosci ogniowej flub
dymoszczelnosci

Ustalenia Aprobacyjne dotyczgce wydzielania niebezpiecznych substancji
Z wyrobdw budowlanych

Stalowe oScieznice ZAKPOL

Oscieznice stalowe drzwiowe STALPRODUKT-ZAMOSC

Stalowe oScieznice drzwiowe BKT SYSTEM

Oscieznice stalowe drzwiowe "REMUS"

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

Badania i ocena techniczna w zakresie badar wytrzymatosciowo-funkcjonalnych drzwi
wewnetrznych drewnianych systemu SILENT produkgcji firmy BLT SYSTEM Sp. z o.0., nr
01491/13/Z00NK, Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB

Raport z badan nr LK00-01491/13/Z00NK, Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych
ITB

Klasyfikacja nr L13335-01 ,Drzwi wewnetrzne wejsciowe SYSTEM®, Laboratorium
Pomiarowo-Badawcza, Metalplast KARO Ziotéw S.A., ul. Kujariska 10e, 77-400 Ztotow
Swiadectwo kwalifikacji nr L12274, ,Drzwi wewnetrzne wejsciowe SYSTEM”, Laboratorium
Pomiarowo-Badawcza, Metalplast KARO Ziotéw S.A., ul. Kujariska 10e, 77-400 Ztotéw
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5. Badania izolacyjnosci akustycznej drzwi Silent w zwigzku z nowelizacja Aprobaty AT-15-
4436/2001, nr 1533/11/Z00NA (LA00-1533/11/Z00NA), Zaktad Akustyki ITB

6. Raport z badan izolacyjnosci akustycznej drzwi wewnetrznych drewnianych
jednoskrzydtowych petnych typu ,SILENT”, nr NA-0726/P/2007 (LA-1519a/2007), Zaktad
Akustyki ITB

7. Raport z badan izolacyjnosci akustycznej drzwi wewnetrznych drewnianych
jednoskrzydtowych petnych typu FM 50, nr NA-0726/P/2007 (LA-1519b/2007), Zakfad
Akustyki ITB

8. Raport z badan izolacyjnosci akustycznej drzwi wewnetrznych drewnianych
jednoskrzydtowych petnych typu PP 30, nr NA-0726/P/2007 (LA-1519¢/2007), Zaktad
Akustyki ITB

9. Raport z badan izolacyjnosci akustycznej drzwi wewnetrznych drewnianych
jednoskrzydtowych przeszklonych typu PP 30, nr NA-0726/P/2007 (LA-1519d/2007), Zaktad
Akustyki ITB

10.Raport z badan izolacyjnosci akustycznej drzwi wewngtrznych drewnianych
jednoskrzydtowych petnych typu F dB, nr NA-0726/P/2007 (LA-1519e/2007), Zakiad
Akustyki ITB

11.Raport z badan izolacyjnosci akustycznej drzwi wewnetrznych drewnianych
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Rys. 19. Budowa skrzydta drzwi typu FM 70 (petnych)
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Rys. 20. Budowa skrzydet drzwi typu F (petnych i przeszklonych)
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Rys. 22. Budowa skrzydet drzwi typéw ST1 i ST2 (petnych i przeszklonych)
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Rys. 23 Budowa skrzydet drzwi typow ST3 i ST4 (petnych i przeszklonych)
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Rys. 29. Budowa skrzydta drzwi typu SZKtO (przylgowych)
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